
实验实训建设项目购置计划清单(仪器设备)

项目名称 ： 数控1+X实训室建设                          系部（公章）                                            
项目负责人(签字)：               电话：                   系部负责人（签字）：                       日期：       

商务要求（应当完整、明确，包括以下内容）

（一）采购标的需实现的功能或者目标，以及为落实政府采购政策需满足的要求；
（二）采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范；

（三）采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求；

（四）采购项目交付或者实施的时间和地点；

（五）采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求；

（六）采购标的的验收标准；（可续行）

采购项目最终实施条件下，现场的检验指标及方法：
	序号
	功能或指标
	验收或测试方法

	1
	数量指标
	采购精密电火花成型机1台，年度内组织检查工作2次以上

	2
	质量指标
	采购质量合格率100%，设备使用率90%

	3
	成本指标
	62万

	4
	社会效益指标
	利用率90%以上，对外相关的培训

	验收时是否需要供应商提供样品
	是□
	否☑

	验收时是否需供应商提供必要的其他设备
	是□
	否☑

	除现场验收外，是□    否☑  需提供第三方检测报告
（如选择否，此栏右侧无需填写）
	对于检测机构的要求：



	
	检测指标1：

	
	检测指标2：

	
	……


二、技术要求
（七）采购标的的参考品牌、数量、单价、预算依据；
	序号
	仪器名称

（软件）
	技术参数及功能要求
	参考品牌

（至少3家）
	数量
	单位
	预算单价

（万元）
	预算金额

（万元）
	预算依据

	1
	综合管理系统
	1.题库管理
支持单选、多选及判断题导入，支持文本、图片、音频及视频导入；
练习及考试时，支持指定或者随机抽题功能；
支持题目解析导入，支持讨论互动；
2.在线练习
用户指定模块，或者随机组合出题练习；
支持PC端和移动端，其中移动端通过微信公众号和小程序实现，PC端通过Web实现；
支持用户自定义题目管理，错题显示、自定义标签等；
3.在线考试
在线考试只支持PC客户端，操作系统要求Win7及以上；
支持2000人同时在线考试；
支持电脑断电重启后继续计时功能；
人脸和身份证同步验证；
支持自定义组卷功能，支持A、B卷；
支持试卷word导出功能；
自动阅卷功能；
成绩发送到用户邮箱功能；
4.实操考试
支持实操图片、视频上传功能；
支持专家在线评分、点评功能；
5.后台管理
题目的正误率；
各模块的练习情况及考试出题情况；
每次考试的成绩分布；
其他自定义统计规则。
6.本系统须完全满足教育部“1+X”项目“数控车铣加工职业技能等级证书（中级）考点”的教学及考证要求；
	华中数控/大连/朗轶
	1
	套
	16
	16
	厂家报价

	2
	数控车床

6150
	数控卧式车床采用一体式床身设计具有精度高、功率大、刚性高等特点， 刀架具有定位精度高，强度高，抗震性好等特点。 
二、主要技术参数 
床身上最大回转直径 Φ500 mm 
滑板上最大回转直径 Φ250mm 
两顶尖间最大工件长度 800mm 
顶尖间工件最大重量 300 kg 
主轴通孔直径 ≥Φ80mm 
主轴转速范围  全无级变速200-2000rpm（独立主轴） 
主轴前锥孔 1：20 公制 90 mm
主轴电机功率 7.5kw (变频主轴)
数控刀架 立式四工位刀架 
刀柄尺寸 25×25mm 
刀架重复定位精度 ±3.2″ 0.005 mm
X轴行程 310 mm 
Z轴行程 820 mm 
★快移速度 X：8000 mm/min Z：10000 mm/min 
进给速度范围 X：1～2000 mm/min Z：1～2000 mm/min 
最小设定单位 0.001 mm 
尾座套筒直径 Φ75 mm 
尾座套筒行程 110 mm 
尾座套筒锥孔锥度 莫氏5号 
冷却电机功率  ≥90W 
冷却水泵扬程 6 m 
冷却水泵流量 25 L/min 
电源 380V±10%，50Hz±1%，三相交流电 
环境温度 0℃～40℃ 
相对湿度 ≤92% 
机床外形尺寸约（长×宽×高） 2900×1500×1800 mm  

机床净重kg 2800KG
机床用电总功率 约10 KW 
★数控系统：华中
三、主要部件介绍 
1、床身： 
     采用平床身结构，树脂砂造型，优质铸铁铸造；导轨采用中频淬火磨削和贴塑工艺，具有良好的耐磨性和精度保持性。 
2. 车削主运动 ：
    通过变频系统控制变频电机可实现200~2000rpm（正反转）无级调速，主轴电机功率为7.5kw。该主传动系统经过精心的优化设计，具有传动精度高、功率扭矩特性优良、转速高、传动平稳、结构紧凑的特点。 
3. 进给运动： 
   横向（X轴）及纵向（Z轴）进给运动均由伺服电机驱动精密滚珠丝副实现快移和进给运动。 X向丝杠直径25mm，Z向丝杠直径40mm。采用优质精密滚珠丝杆。 滑板导轨贴有防爬行的塑料软带，可很好的保证机床的定位精度和重复定位精度。 
4. 尾座： 
    机床尾座的设计充分考虑了刚性、承载能力和使用的宜人性。顶紧方式为手动。 
5.卡盘 ：
    机床配置K11250 250mm手动三爪自定心卡盘。 
6. 集中润滑： 
    采用集中润滑系统来实现各导轨副，滚珠丝杠和轴承的润滑。润滑泵具有工作状态显示和液压监视等功能。并可随时调整注油周期。 
7、数控刀架： 
    采用立式四工位数控刀架，具有定位精度高、稳定可靠，应用范围广、结构简单、维修方便等特点。 
四、机床的精度 ：
工件精度：IT7 
工件表面粗糙度：Ra1.6μm 
★定位精度 :X轴(橫向)≤0.015mm;
          Z轴(纵向)≤0.020mm;
★重复定位精度:X轴(橫向)≤0.010mm;
          Z轴(纵向)≤0.015mm;
圆度：≤0.007mm 
平面度：≤0.025/直径300mm 
直径一致性:≤0.03mm/长度300mm 
四、其他要求
1.设备参数必须满足全国数控技能大赛数控综合加工项目等赛项设备的技术要求；
2.配套防漏油机床垫；
	华中数控
	2
	台
	15
	30
	厂家报价

	3
	数字化管理系统
	1.机床智能化管理
数字化管理系统汇集数控机床、数控系统实时数据，实现数控设备的状态监控、生产管理、设备维修等智能化应用；
2.考核实时监控
考生信息验证；
机床可视化监控，并能实现机内监控设备控制；
机床运行状态、加工统计、G代码数据、机床开关机等数据实时监控；
3.考核管理
考务数据管理（包含机床信息、考试信息、考生信息等）；
考核信息管理（考核工作报告、现场督导照片、检测报告、评分表、考试成绩等管理）；
4.本系统须完全满足教育部“1+X”项目“数控车铣加工职业技能等级证书（中级）考点”的教学及考证要求；
	华中数控
	10
	套
	1.6
	16
	厂家报价

	合计（万元）
	62
	

	立项批准经费（万元）
	62
	


注：1．通用设备：不定品牌，但要注明详细的配置。通用设备指电脑、空调、投影仪等。

2．技术参数不能标注特殊符号。

3．参数2页或以上需加盖骑缝章。

三、其他要求

（八）售后及培训等其他要求。

售后保修一年，实训项目技术人员入校培训。

